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I.  Philosophie von Magna Steyr

1. Derivate und Nischen im Automobilbau

2. Produktphilosophie von Magna Steyr (Alternative Antriebe)
3. Wasserstoffspeicher von Magna Steyr

4. Zielsetzungen von Magna Steyr fur H,

Auf den Markt reagieren und
intelligente Losungen anbieten.

Derivate und Nischen im Automobilbau —1
L |
E-car
Alternative Antriebe Hybrid Hybrid
C-NG C-NG
_Neue Urbanitat . _ _ ____ . _ . I citycar | |dtycar |
SuUV SuUV SuUV
Allradler fiir den Tagesgebrauch Pickup Pickup Pickup
........................................................................ OfftRoad |  _._ | Off:-Road 1 _ _ _ | OffRoad | _
. e Roadster Roadster Roadster
_Frezetmobil fur Jeden cowe | [ cowe | cowe | Jcowe |
MPV MPV MPV MPV
Private Nutzfahrzeuge Flie Bheck Flie Bheck Flie Bheck Flie Bheck
o Kombi L Kombi | Kombi | R Kombi R
Spyder Cabrio Cabrio Cabrio Cabrio
Sportwagen Sportwagen Sportwagen | Sportwagen ortwagen
Kom paktklasse Kompaktklasse Kompaktklasse Kompaktklasse| Kompaktklasse
Limousine Limousine Limousine Limousine Limousine
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Produktphilosophie von Magna Steyr

(Alternative Antriebe)

Fahrzeug- | OEM
fertaung Magna Steyr
______________________________________________________________________________
S « Fahrzeugproduktion
Fahrzeug- « Fahrzeugentwicklung
entwicklung « Integr. von Hybridsystemen
System Entwicklung:
« elektr. AWD
. - « hybrid Antriebseinheit
- &, « HEV —controller

System-Entwicklung und -
produktion

______ d - AR * Speichersysteme
_ Magna Groups Islﬂﬁi&myi— o
* Speichersysteme fur
SyStem‘ o Magna Powertrain konventionelle Energien
lieferant (8 « Hybrid Antriebseinheiten
* elektrische Achse strat. Partner, Zulieferer
U N A~ N + Wasserpumpen, VKM- | Elektrische Antriebssysteme
ITefllsysttem- Komponenten « E-Motore, Wandler, DG/DC
ieferanten . Electrische speicher Systeme
Magna Elecironics | */ /o, NivHd zellen far
------------------------------------------- * SG (HEV-C., Batterie Batteriesystem
Komponenten etc.) Elektrische Systeme
-lieferant presstech/COSMA | * HV/LV-elektiische Komponenten
. ) . Hochdruckkomponenten
EREiEgEEIse « Zylinder, Ventile

Wasserstoffspeicher von Magna Steyr
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Raketentechnik

Treibstoffleitungen BMW-X3

Drucktank-
ysteme

Profiltank

L-H,




Zielsetzungen von Magna Steyr furH

Profiltank L-H ,

II. Bedeutung u. Nutzung von Foérderproj.

Europaisches Forderprojekt ,StorHy*

package-optimiertes Profiltanksystem

. Zylindrischer GrofR3tank fir Bus/LKW

. Vorbereitung der Serienentwicklung von Drucktanksystemen
. Industrialisierung von Drucktanksysteme

g A wWN R

Mit Partnern komplexe Technologien
erforschen, entwickeln und zusammenfihren.




Europaisches Forderprojekt ,,StorHy*

34 europ.
Partner
. d_r_ucl.<- Magna Steyr ist
* flussig- Projektkoordinator
* Feststoff- und
speicherung Sub-Project-Leader
»Cryogroup*

Serienrealisierung
bis 2015 mdglich
Projektvolumen: 18,7 Mio. €
Forderanteile: 10,5 Mio. €
Laufzeit: 2004-2008

package-optimiertes Profiltanksystem

Profiltank fiir MS fihrt die Ergebnisse
Flissigspeicherung aus bisherigen Forder-
von H, projekten, zu einem

System zusammen

Serienrealisierung
bis 2010 méglich
ca. 2 Mio. € Eigenmittel
zur Systemintegration
Laufzeit: 2006-2008




Zylindrischer Grof3tank fur Bus/LKW

Dt. Partner
; im NIP
Zylindrischer Tank fiir MS fihrt die Ergebnisse
Flissigspeicherung von aus bisherigen Forder-
H, in GroRfahrzeugen projekten, zu einem
(Busse/LKW) System zusammen

Serienrealisierung

bis 2010 méglich
Teil-Arbeitspaket zur

Forderung eingereicht
Laufzeit: 2007-2010

Vorbereitung Serienentw. von Drucktanksyst.

Erganzung der
Druckbehalterrichtlinien
um automobile Standards
in Entwicklung und

Absicherung

Zusammenarbeit mit
OEMs/europaischen
Partnern im Rahmen
NIP/transnationale und
europaische
Forderprojekte

Fur kiinftige
Tankgenerationen

Projekte in Planung
Laufzeit 2008-2010

Source: BAM




Industrialisierung von Drucktanksystemmontage

_ ) MS fihrt die
Fertigungszentrum fr Erfahrungen aus der
Montage und Prifung von Fahrzeug- und
Drucktanksystemen Systemfertigung als

Tier 1 zusammen

Inbetriebnahme

Januar 2008
ca. 1 Mio. € Eigenmittel
fir InvestmalRnahmen

[1l. Chancen des Wasserstoff

1. Energiedichten von Kraftstoffen
2. Reichweiten mit unterschiedlichen Energiespeichern
3. Verfiigbarkeit von Wasserstoff am Beispiel Deutschland

Wasserstoff ist eine denkbare Lésung, Energie-
und Klimaprobleme der Zukunft zu I6sen.




Alternative Kraftstoffe: Reichweiten
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*H, mit VKM geringere Reichweite als BZ

** Reichweite ist Max../Min. von Fahrzeugen,
die in Deutschland angeboten werden
Quelle: Auto-Bild

***geschatzt/Erfahrungen
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Alternative Kraftstoffe : Energiedichten
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volumetrische Energiedichten [MJ/I]

gravimetrische En ergiedichte [MJ/kg]




H,- Verfugbarkeit aus der chem. Industrie

G L2 My £~ 260 Mmsiyr
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37.6 Mmalyr Total:
Wilhelmshaven (ICI) ~1 Mrd Nm3/yr
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3
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Energieverbrauch BZ- & VKM-Fahrzeuge

A

Brennstoffzelle VKM
10 k e.g. MAN BZ-Bus e.g. MAN VKM-Bus
gT 120 kW 150 -200kW

12-14 kg/100km 15-20 kg/100km

VKM

e.g. BMW hydrogen 7
191 kw

3,6 kg/100km

5kg + ‘ .
Brennstoffzelle
e.g. DC A{S'i\sﬁ Fur Fahrzeuge mit hohem Energie-
1-1,2 kg/100km verbrauch (z.B. LK_Ws, Buss?, grorSe_

PKW, besonders mit VKM) missen die
I Speicherkapazitaten ausreichend sein




Reichweiten mit 1 Mrd. Nm 3/a

Fahrzeug-Mix Reichweite
30% Busse

20% Liefer\NM 119 Mr(l.g(r:r
50% PKW V ~300.000
Mumrundungen

production of hydrogen
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central central on-site on-site
gaseous liquid reforming electrolysis
350 bar

Source: SHELL
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Herausforderungen fir die Zukunft

Es ist an der Zeit, die
technische Reife zu beweisen

Umsetzung von vertrauensférdernden Projekten

Technologien, Funktionalitdt und Zuverlassigkeit,
prasentieren und in Demonstrationsprojekten beweisen

Vertrauensfordernde Projekte

zentral ange- Technologie Markt-
siedelte Flotten dezentralisieren durchdringung

&> & o & 20

Sicherstellung
Funktionalitat

Basis-
technologie

PKW Stadtbusse/Flotten LKW/Busse sport&fun

2007 2008 2009 2010 2011 2012 2013 2014 2015




Stadteverbindungen in Osterreich

Mit 7 Tankstellen wére es
moglich, Osterreich fir den
Wasserstoff zu erschliel3en

Vielen Dank fur lhre Aufmerksamkeit!
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